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Schrankwahl

Eine breite Auswahl von Schranken fiir alle Umgebungen

Die Auswahl eines Schrankes ist nicht nur ab-
héngig vom IP Schutzgrad, zusatzlichen missen
die Bedingungen der Umgebung in welcher der
Schrank stehen soll beachtet werden. Folgende
Richtlinien sollen lhnen bei der Auswahl eines
Schrankes fiir lhre Anwendung helfen.

INNENINSTALLATION

Die Betriebsbedingungen fiir Innen aufgestellte
Schranke geméaB IEC 62208 sind:

Umgebungs-Lufttemperatur: Ueber-
schreitet +40°C nicht. Die Durchschnitt-
stemperatur innerhalb von 24 Stunden
liegt nicht héher als +35°C. Die Minimal-
temperatur liegt bei max. =5°C.

Witterungsverhdéltnisse: Die Luft ist
sauber und die relative Luftfeuchtigkeit
tberschreitet 50% bei 40°C nicht. H6-
here Luftfeuchtigkeits-Werte sind bei ge-
ringerer Temperatur erlaubt, z. B. 90%
bei +20°C. Es sollte unbedingt auf eine
méBige Kondensation geachtet werden die
durch Temperaturschwankungen stérker
auftreten kann.

Manchmal bestehen gewisse Voraussetzun-
gen denen die Schrénke allen gerecht werden
miissen. Einige dieser Voraussetzungen sind:

1. Benétigter Schutzgrad:

Der Schutzgrad eines Gehduses gegen Ein-
dringen von Partikeln und Wasser wird durch
die Kennzeichnungen IP XX, geméaB IEC 60529
gekennzeichnet. Mehr dazu finden Sie im Ab-
schnitt ,,Der Europdische IP Code*“.

Der zu verwendende Schrank wird durch zwei
Faktoren definiert:

Die ersten IP Ziffer steht fiir den Schutz
gegen das Eindringen von Partikeln und
Staub. Beispiele fiir Anwednungen die
einen hohen IP Wert benétigen sind Le-
bensmittel- oder Keramikindustrie bei
denen die Umgebung stets voller kleiner
Partikel ist, die das Gehause bzw. die
Funktion der Einbauten beintrachtigen
konnen.

Wasserzerstaubung oder Spritzwasser
jeglicher Art die das Gehéuse gefahrden
kénnten. Die zweite IP Ziffer steht fiir den
Schutz gegen das Eindringen von Wasser.
Viele Reinigungsmethoden verwenden
Wasserdruck. In solchen Umgebungen

ist es sinnvoll einen hohen IP Wert zum
Schutz des Gehauses zu haben.

ELDON hat eine Reihe von Produkten mit einem

IP Wert von 55 / 66 entwickelt.

2. Starke Strahlung
Elektro- oder Magnetfelder

Bei einigen Installationen gibt es viele verschie-
dene Arten von elektrischen Storungen, Signalen
oder Rauschen was zeitweise oder permanent
die Funktionen der im Schrank installierten

Komponenten einschranken kann. Die Losung
ist ein Gehduse, dass wie ein Faraday Kéfig
aufgebaut ist.

ELDON bietet zwei verschiedene Ddmpfungs-
niveaus an: Hohen EMV Schutz, Abschirmung
um 30/40 dB erhdht.

3. Chemische Arbeitsmittel

In gewissen Umgebungen ist ein hoher Grad
an Hygiene notig. Um diesen zu gewéhrleisten
werden chemische Produkte verwendet. Diese
Produkte kénnen das Material, aus dem die
Schrénke gefertigt sind, beinflussen.

In diesen Fallen bieten ELDON eine Reihe an
Edelstahl -304 und -316 Schrénken an, die eine
hohe Resistenz gegen agressive Umgebungen
besitzen. Ein gutes Beispiel fiir diese Installatio-
nen sind Chemische- und Lebensmittelindustrie.

ELDON hat, zusammen mit seiner komplet-
ten Reihe an Edelstahl Schrénken, die neuen
AFS-Gehduse entwickelt, welche durch ein
Schrigdach Fliissigkeiten von Dach und Tiir-
dichtung fernhalten.




AUSSENAUFSTELLUNG

Die normalen Bedingungen zur AuBenaufstel-
lung sind:

Luft-Umgebungstemperatur:
Uberschreitet +40°C nicht. Durchschnitt-
stemperatur darf +35°C in 24 Stunden
nicht dberschreiten. Die Minimaltempe-
ratur darf max. —25°C betragen.

Witterungsverhéltnisse: Die relative
Luftfeuchtigkeit darf kurzzeitig 100%
bei 25°C betragen.

AuBen aufgestellte Schrénke haben keinerlei
Schutz, deswegen sollten die folgenden Punkte
unbedingt bei der Auswahl der Schranke be-
achtet werden.

Die Bedingungen, die den Typ des zu verwen-
deten Gehduses bestimmten:

1. Klimatische Bedingungen

AuBenbereich-Installationen sind Regen und
Wind etc. ausgesetzt. Deshalb ist es notwendig
diese Bedingungen bei der Wahl des Schrankes
zu bedenken und ein Schrank mit ausreichendem
IP Schutzgrad zu wéhlen, der einem Eindringen
von Wasser vorbeugt. Hierfiir empfiehlt ELDON
zusitzlich den Einsatz eines Regendaches wie
ARF oder ASST. Sie helfen die Tiirdichtung zu
schiitzen und einem Verfall vorzubeugen. Neben
dem Material (Edelstahl als Beispiel fiir AuBen-
Anwendungen) sollten auch die Temperaturwerte
berticksichtigt werden.

2. Geographische Bedingungen

Abhéngig von den Umgebungsbedingungen und
der geographischen Lage welcher der Schrank
ausgesetzt ist (nah oder fern der Kiiste, etc.) ist
es moglich, dass der Schrank gegen Korrosion
und Wasser geschiitzt sein muss. Schutz gegen
Korrosion ist nicht durch den IP Wert gekenn-
zeichnet sondern durch Salz Spray (ASTM B117)
und Luftfeuchtigkeits (BS 3900 F2) - Tests.

In Fallen bei denen die Werte dieser Test nicht
ausreichend fiir die vorgesehene Installations-
Umgebung sind, stellt die Verwendung von Edel-

stahl Gehdusen (304 oder 316 Materialgiite, je
nach Anforderungen) eine Alternative dar.

Edelstahl ist deutlich besser im Schutz gegen
Korrosion und gewéhrleistet somit die Funkti-
onsfahigkeit des Schrankes.

3. Besonders aggressive Umgebungen

Bestimmte Umgebungen sind besonders ag-
gressiv flir Schrénke, z. B.:

In Meeresnahe mit hohem Salzgehalt in
der Luft ist der Schutz durch Edelstahl
304 nicht ausreichend. Die Materialgiite
Edelstahl 316 stellt hier einen besseren
Schutz gegen Korrosion dar und ge-
wabhrleistet so die Funktionsfahigkeit
des Schrankes.

Umgebungen mit chemischen Produk-
ten: In diesen Féllen ist es notwendig
die verwendeten chemische Produkte
zu analysieren, da diese Edelstahl auf
verschiedene Art und Weise beinflussen.

ELDON bietet die Mdglichkeit Schranke in Edel-
stahl 304 und 316 zu liefern.

4. Extreme Temperaturschwankungen
Wenn die Innentemperatur des Schrankes

schlagartig abféllt (was auch bei normalen
Wetterbedingungen passiert) kann der Druck

eines hochgeschiitzten IP Schrankes merklich
niedriger sein als der Umgebungs-Druck Au-
Ben. Dies kann zur Anlagerung von Feuchtigkeit
innerhalb des Schrankes flihren. Abhilfe kann
ein Druckausgleichs- oder Ventilationsstopfen
schaffen.

Zur Kompensierung des duBeren und inneren
Drucks empfehlen wir Entliiftungszubehor wie
z. B. PVD.

5. Kondensation

Aufgrund der unterschiedlichen Innen- und
AuBentemperaturen des Gehduses kann sich
Kondensat auf der duBeren Oberfliche des
Schrankes absetzen. Spéter kann dies zur
Ansammlung von Wasser im unteren Teil des
Schrankes fiihren. Die nun innenseitig auftre-
tende Kondensation fiihrt zur Beschadigung der
eingebauten Geréte.

Um dies zu verhindern konnen Anti-Konden-
sations Lacke und/oder Ventilation eingesetzt
werden.

Fiir weitere informationen besuchen Sie bitte unsere Webseite www.eldon.com oder schicken Sie eine Email an eldon.info@eldon.com




Standards

Schrankspezifikationen

Alle Eldon Schrénke sind entsprechend den neuesten internationalen Richtlinien, Rechtssprec-
hungen und Gesetzgebungen entwickelt. Die Entwicklung basiert auf vielen Jahren Erfahrung im
Bereich Schaltschrankfertigung aus dem Hause Eldon. Diese Erfahrung wird zum Vorteil unserer
Kunden eingesetzt um anwenderfreundliche Schréanke zu entwickeln, die Sicherheit bieten und
Ihren Anforderungen entsprechen.

Eldon Schaltschranke entsprechen folgenden Standards und Spezifikationen:

Alle Gehduse

EN 60.204 Teil 1 Elektrische Ausriistung von Maschinen. (Erdung)

EN 60.529 / IEC 529  Grad des Schutzes durch den Schaltschrank.
(Europdischer IP Code)

NEMA 250 Schaltschranke fiir elektrische Maschinen.
(Amerikanischer TYPE Code)

Industriegehduse

DIN 41.844 Teil 1 -3 Bemessung von Unterarten von Schrénken.

DIN 43.660 Schlissel fiir Zellen und Schaltschranktiiren von elektrischer
Ausstattung.
DIN 43.656 Lack fiir elektrische Innenraumausstattung.

19 Zoll und Datenschranke

DIN 41.488 Teil 1 Bemessung von Unterarten von Schranken.
DIN 41.494 Teil 1 Konstruktion fiir elektrische Ausriistung, Frontplatten und
Racks.
Teil 3 Komponenteneinbau, Abmessungen.

ANSI/EIA-310-C-77 Racks, Paneele und vergleichbare Ausstattung.

Bei anderen Vorgaben und Spezifikationen, abhangig von den einzubauenden Geréten, muB
der Endbenutzer fiir sich selbst entscheiden




Das CE-Zeichen

Europaische Konformitatsprinzipien

Das CE-Zeichen (Conformité Européenne): welche
Produkte brauchen es? Wer sollte es anbringen -
der Hersteller oder ein unabhéngiges Testlabor,
das autorisiert ist die Zertifizierung durchzufiihren?
Das Ziel der folgende Kurzinformation ist es, Hin-
tergrundinformationen zur gesetzlichen Bedeutung
des CE-Zeichens, Instruktionen zur Handhabung
des Zeichens und die anzuwendende Prozedur
auf Eldon-Produkte zu geben.

Das CE-Zeichen resultiert aus einer Resolution
des Européischen Rates vom 7.Mai, 1985 iiber
ein neues Konzept hinsichtlich der technischen
Harmonisierung und Standardisierung zwecks
Reduzierung der technischen Handelsbarrieren
innerhalb der EU (und jetzt auch innerhalb des
Europaischen Wirtschaftsgebietes). Es kombiniert
die Harmonisierung nationaler Regularien und
technischer Standards durch eine beidseitige Aner-
kennung von Test- und Zertifizierungsergebnissen.
Das neue Konzept fiir technische Harmonisierung
basiert auf vier Prinzipien:

Das CE-Zeichen zeigt, dass ein Produkt den Ba-
sisanforderungen aus den entsprechenden EG-
Richtlinien gerecht wird, und dass der Lieferant
(Hersteller, Importeur, Handler, usw.) Priifungspro-
zeduren gemaB Richtlinien durchgefiihrt hat. Das
CE-Zeichen bedeutet ein technischer Ausweis fiir
die Vermarktung eines Produktes innerhalb des
EG und des Europaischen Wirtschaftsraumes. Das
CE-Zeichen ist nur von Bedeutung fiir Produkte die
unter dem Anwendungsbereich einer Richtlinie
fallen, welcher auf Basis des ‘neuen Ansatzes’
ausgestellt wurde. Produkte ohne gesetzliche
oder nur nationale Qualitatsanforderungen sind
von der CE-zertifizierung nicht betroffen. 60% der
Produkte auf dem Europdischen Markt brauchen
dieses Zeichen. Das CE-Zeichen ist ein geschiitztes
Markenzeichen und unerlaubter Gebrauch ist eine
Straftat. Das CE-Zeichen darf nur auf Produkte und
Installationen gefiihrt werden die véllig in Uber-
einstimmung mit den Sicherheitsanforderungen
der Richtlinien fiir den Europdischen Markt sind.

Harmonisierungsrichtlinien definieren die Basisanforderungen an ein Produkt vor
dessen Markteinfiihrung, damit es innerhalb der Gemeinschaft frei verkauflich ist.

Technische Spezifikationen fiir die Herstellung und Bezeichnung von Produkten
die den Basisanforderungen aus den Richtlinien gerecht werden, werden in den
Europdischen Standards von Européischen Standardisierungsorganisationen

festgelegt.

Die Verwendung Européischen Standards ist fiir Hersteller, Behdrden oder
Gremien freiwillig. Falls der Hersteller jedoch auf diese Standards verweist

ist dies gesetzlich bindend.

Wenn Produkte gemaB der harmonisierten Européischen Standards produziert
wurden, ist davon auszugehen, dass diese in Ubereinstimmung sind mit den
Basisanforderungen zum Schutz von Gesundheit, Verbrauchersicherheit und

Umwelt.

Fiir weitere informationen besuchen Sie bitte unsere Webseite www.eldon.com oder schicken Sie eine Email an eldon.info@eldon.com




Eldon Schranke
und das CE-Zeichen

Zum Druckzeitpunkt dieses Kataloges gibt es
drei Richtlinien die Eldon Produkte betreffen:

1. Die Maschinen-Richtlinie,
2006/42 EC.

2. Die EMV- Richtlinie,
2004/108 EC.
Elektromagnetische
Storungen

3. Die Niederspannungs-
Richtlinie,
2006/95 CE

Schaltschranke und Gehause

Es gibt keine Verordnung zur Kennzeichnung von
leeren Schaltschrénken oder Geh&usen geméas der
Maschinen- und EMV-Richtlinie. Trotzdem schreiben

einige Lander der Européischen Gemeinschaft auf

Grundlage der Niederspannungs-Richtlinie 2006/95
CE die Kennzeichnung aller in diesem Zusammen-
hang eingesetzten Produkte mit dem CE-Zeichen
vor. Da Eldon nicht weiB fiir welchen Zweck seine
Gehéuse verwendet werden, sind alle Produkte mit
dem CE-Zeichen ausgestattet.

Wenn Gehduse und Schranke in einem Umfeld einge-
setzt werden, die als “Maschine” oder “Installation”
gemaB der Niederspannungs-Richtlinie definiert sind,
muss der Hersteller dieser Maschinen bzw. der Ins-
tallationen diese End-Produkte mit dem CE-Zeichen
versehen. Insofern entscheidet der Installateur oft
erst am Ende der Kette (iber die Verwendung des
CE-Zeichens.

Elektrische Produkte

Produkte mit Bezug auf elektrische Anwendungen,
die nicht selbststandig funktionieren kdnnen, kdnnen
auch nicht gekennzeichnet werden, benétigen jedoch
eine entsprechende Erkldrung.

Alle Eldon Produkte sind diesen Vorschriften zu-
zurechnen.

IEC, IP Klassifikation

Um dem Konstrukteur dabei zu helfen den von einem
Gehause gebotenen Schutzgrad einzuordnen, wurde
die Richtlinie IEC 60529 (International Electrotechnical
Commission) eingefihrt.

Dieser Standard Klassifiziert das MaB bis zu dem ein
Gehduse dem Eindringen von festen Korpern bzw.
Wasser wahrend bestimmter Priifungen widersteht.

Nach erfolgreicher Priifung durch KEMA werden
Schranken und Geh&usen ein Klassifikations-Code,
den Buchstaben IP (Ingress Protection), zugeteilt,
die vor dem Code stehen (siehe Abb.: 1).

Neben der Zuordnung des Schutzgrades gegen
Eindringen von Partikeln und Wasser wurden Gehause
und Schrinke gemaB dem IEC 62262-Standard auf
den Schutz von elektronischem Zubehor unter mecha-
nischen Einwirkung (IK Code) getestet (siehe Abb.: 2).
Alle Tests wurde von KEMA durchgefiihrt.




IP 55 W

Fig. 1
Coebuchstaben
Ingress Protection
Erste kennzeichnende Ziffer
(Staubschutz, Ziffern 0 - 6 oder Buchstabe X)
Zweite kennzeichnende Ziffer
(Wasserschutz, Ziffern 0 - 8 oder Buchstabe X)
Zusatzlicher Buchstabe fiir die Anwendung unter speziellen Witterungsbedingungen (normalerweise
zwischen Anwender und Hersteller vereinbart, Beispiel: Regendach).
Erste Kennziffer: Zweite Kennziffer:
Schutzgrade fiir den Schutzgrade fiir den Wasserschutz
Beriihrungs- und
Fremdkorperschutz .0 ! 2 3 4 ° < ! : .
Nicht Schutz Schutzgegen  Schutz gegen  Schutz Schutz Schutz Wasserdicht = Druckwasser-
geschiitzt  gegen schragfallendes Spriihwas- gegen gegen gegen dicht
Tropfwasser  Tropfwasser ser (= 60° Spritzwas-  Spritzwasser = starkes
(=15°Winkel)  Winkel) ser Strahlwasser
Testzeit Testzeit Testzeit Testzeit Testzeit Testzeit Testzeit Testzeit Testzeit
10min. 10min. 10min. 10min. 10min. 1min/m? 1min/m? 30min. 30min.
max 200 minimum minimum
3 min. 3 min.
15°
) 10l/min 10I/min 12.51/min 100l/min
Nicht geschuitzt 0 IP 00 IP 01 IP 02 80kN:m2 80kN:m2 30kN:m2 100kN:m2
Schutz gegen feste Fremdkérper
Durchmesser IP10 IP 11 IP12 IP13
<50 mm 1
Schutz gegen feste Fremdkérper
Durchmesser IP 20 IP 21 IP 22 IP 23
<12mm2
Schutz gegen feste Fremdkérper
Durchmesser IP 30 IP 31 IP 32 IP 33 IP 34
<2,5mm3
Schutz gegen feste Fremdkérper
Durchmesser IP 40 IP 41 IP 42 IP 43 IP 44 IP 45 IP46
<1,0mm4
Staubdicht 5 IP 54 IP 55 IP 56
Staubdicht 6 IP 65 IP 66 IP 67 IP 68
Fig. 2

e schutzkiasse  [EEN RN RN I O T I T T N
0,7 1 2 5 10 20

Energie (J) - 0,15 0,2 0,35 0,5

Gewicht & Hohe des Ob- ) 020kg 0.20kg 0.20kg 0.20kg 0.20kg 0.50kg 0.50kg 1.70kg 5kg 5kg
jekts (Pendel) 70mm 100mm 175mm 250mm 350mm 200mm 400mm 295mm 200mm 400mm




Der amerikanische TYPE-Code
NEMA standards

Die National Electrical Manufactures Association (NEMA) ist eine amerikanische Herstellerorgani-
sation, die standardisierte Produktspezifikationen fiir elektrische Geréate fordert.

Da NEMA keine Produkte tatsdchlich priift, werden die Leistungskriterien festgesetzt, die fiir spezielle

Umgebungen vorgesehen sind.

Die NEMA-Normen beschreiben jeden Gehdusetyp im allgemeinen und lassen insbesondere den

Bezug auf Konstruktionsdetails aus.

Mit anderen Worten spezifiert die NEMA was ein Gehduse leisten muB, nicht wie es herzustellen

ist. Das trifft auch fiir EN 60.529 zu.

Die Leistungskritierien und Priifungsmethoden von NEMA werden von den Underwriters Laborato-
ries (UL) und der Canadian Standards Association (CSA) als Richtlinien fiir die Untersuchung und
Auflistung von Gehéusen fiir elektrische Installationen verwendet.

Die getesteten Gehduse haben dann die Genehmigung einen Aufkleber von UL oder CSA zu tragen,
durch den die Absolvierung der vorgeschriebenen Priifungen bestétigt wird.

NEMA Kiassifizierungen und die vergleichbaren IP Beziechnungen

TYPE1/IP 30 In erster Linie fiir Anwendungen Innen, um einen Schutzgrad gegen begrenzte Mengen herabfallenden
Staubes zu bieten.

TYPE 4/ IP 66 Anwendungen innen und auBen, in erster Linie, um einen Schutzgrad gegen windgetriebenen Staub oder
Regen, Spritzwasser, Wasserstrahlen und Beschéddigungen durch &uBere Eisbildung zu bewirken.

TYPE 4X / IP 66 Anwendungen innen und auBen, in erster Linie, um einen Schutzgrad gegen Korrosion, wingetriebenen
Staub und Regen, Spritzwasser, Wasserstrahlen und Beschéadigungen durch duBere Eisbildung zu bewirken
Anwendungen innen und auBen, in erster Linie, um einen Schutzgrad gegen zirkulierenden Staub, fallenden

TYPE12 /1P 55 ) T )
Staub oder tropfende, korrosionsfreie Fliissigkeiten zu bewirken.

TYPE13 /1P 65 Anwendungen innen, in erster Linie, um einen Schutzgrad gegen Straub und Strahlwasser, Oel und kor-

rosionsfrie Kéltemittel zu bewirken.




Erdung

Personlicher Schutz

Eldon Gehduse sind mit verschiedenen Erdungspunkten ausgestattet. Alle Blenden (auBer bestimmte
Flansche) sind mit einem Erdungsbolzen versehen, der verkupfert oder aus rostfreiem Edelstahl
besteht.

Rahmen und Korpus der Edelstahlgehduse und der Stahlblechgehéduse (Multi-Mount®) besitzen
zwei Bolzen, so das seiner als Schutzerdung (PE) verwendet werden kann.

Die Rahmen der Multi-Flex® Serie, MCS, MCD, MKS, MKD, sind mit Kontaktunterlegscheiben aus-
gestattet, so dass der Erdungspunkt an einem beliebigen Punkt montiert werden kann.

Zu lhrer Sicherheit hat Eldon eine Uberpriifung dieser Erdungspunkte durch das unabhéngige
Institut TNO in den Niederlanden durchfiihren lassen.

Technische Details gemessen zwischen:

Erdung PE - Bolzen M6 Weichstahl, verkupfert 1,19 mQ
Verkleidung PE -Bolzen M8 Weichstahl, verkupfert 1,06 mQ
Erdung Rahmen PE - Bolzen M8 Weichstahl, verkupfert 0,51 mQ
Erdung allgemein PE - Bolzenanschluss, Weichstahl, verzinkt mit Kontakt-Unterlegscheibe M6 (Bodenplatte) 1,64 mQ
PE - Bolzenanschluss, Weichstahl, verzinkt mit Kontakt-Unterlegscheibe M8 (offener Rahmen) 1,83 mQ
PE- Bolzenanschluss, Weichstahl, verzinkt mit Kontakt-Unterlegscheibe M10 0,78 mQ
(Schrank-Anreihung)
Erdungskabel ECFA220, 6mm? Kupfer, Kabeldse M6/M8, Lange: 220mm 1,05 mQ
ECFA300, 6mm? Kupfer, Kabeldse M8 Lange: 300mm 1,29 mQ




Rutteltests

Riitteltests geben wichtige Informationen wenn Gehduse installiert werden:

im Schiffsbereich
in erdbebengefahrdeten Gebieten
in AKWs

im militarischen Anwendungsbereich, etc.

Tests werden gemaB ‘Rules for Ships’ der Det Norske Veritas, Class A, durchgefiihrt.

Technische Informationen

Biegebelastung bei 1 oct/min. (90 Mi-
nuten in jede Richtung):

5 — 50 Hz: mit 20mm/sek.
50 — 100 Hz; 0,79

Bei 30 Hz und bei Resonanzfrequenzen
mit einer Beschleunigung von 0,7 g liber
90 Minuten in jede geforderte Richtung.

lInklusive Aufpralltests von 60 Joules.
(Ein 15KG-Gewicht fallt aus 400mm
Hohe auf eine Oberfldche von 70 x
70mm) Geh&use mit dem DNV Priif-
siegel haben diese Tests bestanden.
Diese Tests wurden mit Leergehdusen
durchgefiihrt; es wird empfohlen, vor
der Installation ein Test mit einem voll
bestiicktes Gehduse durchzufiihren.

Bestiickung der Priifobjekte
GemaB EN 60 439-1 beinhaltet:
Sammelschienen-Systeme

Steuerungsanlage mit Sicherungs-
verteilungen

Hauptschalter mit Steuerungsanlage

Sammelschienen-System auf der
Riickseite von Form-4 Abteile

Umschalter

Approved by:

EMA
EUR

Other local regulations and specifications concerning the siting of electrical switchgear must
be observed by the user of the enclosures!




Standard Lackierung

bei Eldon Schranken

Damit Eldon Schrénke in Umgebungen installiert
werden konnen, die Schutz gegen Korossi-
on, Kratzer und Alterung verlangen, ist eine
qualitativ hochwertige Lackierung erforder-
lich. Daher werden Eldon Schrénke mit einem
Einbrennlack auf Polyesterbasis lackiert. Der
elektrostatische Pulver-Beschichtungs Prozess
ergibt eine robuste Oberfldche mit einer guten
Lackverteilung an Ecken und Kanten. Die gute
Haftfahigkeit garantiert, dass der Lack nicht
reiBt oder platzt, wenn das Material gestanzt
oder gebohrt wird. Der Lack besitzt sehr gute
chemische Eigenschaften. Er ist besténdig gegen
Sonnenlicht, nicht entflammbar und beinhaltet
keine Schwermetalle wie Blei oder Cadnium.
Eldon verwendet eine Pulver-Struktur Lackie-
rung auf Polyesterbasis in der Farbgebung RAL
7035, 7032 grau, gemaB der DIN Norm 43.656.

Neulackierung

Eldon Schrénke kénnen problemlos liberlackiert
werden, nachdem sie entfettet und sorgfaltig
gereinigt worden sind und die Standardlackie-
rung leicht angerauht worden ist. Ein geeigneter
Lack ist ein 2-Koponenten-Polyurethanlack bzw.
ein normalter Polyesterlack.

Beispiele:

Autolacke

DD Glanzlacke
1-Komponeneten-Einbrennlack
2-Komponeneten-Glanzlack (Acryllack)
Pulverbeschichtung

Oberflachen Eigenschaften
Pulverbeschichtung auf kaltgewalztem Stahl.

Farbe RAL 7035, grau
Schichtdicke ca. 80 ym
Mechanische Eigenschaften
Haftung BS 3900 E6 kein Abldsen
Kratzfestigkeit BS 3900 E2 Pass 4 kg
Schlagfestigkeit BS 3900 E3 Pass 2,0 m/0,5 kg
Biegepriifung BS 3900 E1 Pass 6 mm.
Gitterschnitt IS0-2409 GTO
Korrosionstest
Salzspray ASTM B117 Keine Rost- oder Blasenbildung
nach 480 Stunden
(Eisenphosphatstahl)
Luftfeuchtigkeit BS3900-F2 keine Blasenbildung nach 480

Stunden (Eisenphosphatstahl)




Chemische Besténdigkeit

Waremebestandigkeit: kein Vergilben nach dauernder, von 130°C, oder periodischer Ein-
wirkung von 140°C.

Die Eldon Standard-Lackierung ist widerstandsfahig gegen Lésungsmittel, Mineraléle (kurz-
fristig, wie z. B. bei Reinigungsprozessen), Schmiermittel, Rohrfliissigkeit, schwache Séuren
und Laugen.

Entfetten, Phosphatierung und Spiilen

Wéhrend des Prozesses wird der Stahl gereinigt und passiviert. Hierdurch wird eine gute
haftung des Lackers auf der Stahloberfldche erzielt.

Beschleunigtes Trocknen

Um sicherzustellen, dass Produkte vor Beginn des Lackierungsprozesses vollstandig trocken
sind, werden sie bei 100°C getrocknet.

Struktur Pulver-Beschichtung

Hértung

Die Pulverbeschichtung wird elektrostatisch aufgetragen. Auf diesem Wege werden ALLE
Oberflachen auf der Innen- und AuBenseite erreicht, was eine hohe mechanische Wider-
standsfahigkeit, sehr guten Korrosionsschutz und Widerstandsfahigkeit gegen Chemikalien
sowie Teperaturunterschiede garantiert. Die Pulverbeschichtung kann problemlos iiberlackiert
werden und ist freu von Schwermetallen, Chrom und Silikon.

LackierprozeB
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Zertifikate und Zulassungen

- Grenzenlose Qualitat -

Die meisten Eldon Produkte sind mit internatio- tl Da”

nalen Zertifikaten und Zulassungen ausgestattet.
Eldon ist eine fiihrende Firma in diesem Bereich, %)0
mit mindestens neun verschiedenen Zertifikaten
und Zulassungen. Jedes Gehéuse das die Fabrik
verlasst wird mit einem innenseitigen Label ver-
sehen. Dort sind alle relevanten Informationen wie

Produktname, Schutzgrad, Produktionsdatum und

Logo der Institute, die Eldon Produkte zertifiziert . .
haben, aufgefiihrt. Underwriters Laboratories USA

Eldon arbeitet mit den folgenden Instituten zusammen:

1SO 9001:2008
ZERTIFIZIERUNG Canadian Standards Association Canada

Um weltweit die Qualitat der Produkte zu ge-
wahrleisten hat sich Eldon fiir eine Zertifizierung
seiner Unternehmen mit dem hochsten Grad an
Qualitatssicherung entschieden. KEMA The Netherlands
Dies bedeutet ein Qualititsmanagement-System
gemaB IS0 9000:2000. Dieser international ak-
zeptierte Standard sichert die Zufriedenstellung
der Kundenwiinsche.

Qualitatssicherung ist ein kontinuierlicher Prozess Lloyd’s Register of Shipping England
der Planung, Entwicklung und Produktion ein-
schlieBt. Vom Zeichenbrett bis zur Markeinfiihrung
und sogar weiter...in unserer Werkstatt macht
das Qualititsmanagement-System seine Arbeit.
Produkte werden kontinuierlich getestet um den Det Norske Ve ritas Norway
Anforderungen von Markt-Standards gerecht zu
werden. Die Test beinhalten u. a. die Priifung auf
Korrosionsschutz, Schutzgrad, Riitteltests oder
auch kundenspezifische Anforderungen. Die
Produkte erhalten Zertifizierungen von unab-
héngigen Unternehmen um den héchsten Grad

TNO The Netherlands

an Akzeptanz in der ganzen Welt zu erhalten.






